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AUTOMAZIONE

Vicino a Budapest sorge
lo stabilimento perlo
sviluppo e la produzione
dei motori Audi e del
Gruppo Volkswagen.
Qui, ogni giorno si
producono 6.900 motori
e dal 1993, anno di
costruzione, ad oggi
sono stati prodotti 20
milioni di pezzi. Fin dalla
costituzione di questo
polo di produzione, sulle
linee di assemblaggio &
presente latecnologia
Festo. Progettare e
andato in Ungheria
avedere davicinola
fabbrica

Lo stabilimento di produzione Audiin
Ungheria ha piu di 6.000 dipendenti
dedicati a sviluppare e produrre i
motori per la Casa automobilistica
tedesca Audi e le altre marche del
Gruppo Volkswagen. Dislocato nella
citta di Gyor, a quasi un centinaio di
chilometri dalla capitale, questo sito
produttivo € entrato a fare parte della
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nascono
i motori

rete di fabbriche del Gruppo Volk-
swagen nel 1993. Ogni giorno qui si
producono 6.900 motori da quattro a
dodici cilindri. Nello scorso aprile la
produzione complessiva dei motori
che sono usciti da questa fabbrica
ha raggiunto i 20 milioni di pezzi.
In questi stabilimenti si assembla
anche la Audi TT Coupé e Roadster,
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cosi come la A3 Cabriolet. Entro il
2013, I'espansione dello stabilimento
di assemblaggio di Gyor dovrebbe
essere completata con un reparto
presse, carrozzeria e verniciatura:
125.000 vetture usciranno dalla linea
di produzione ogni anno rispetto
alle 38.000 del 2010. L'espansione
creera 1.800 posti di lavoro. Questa



Fin dalla sua creazione sulle linee di assem
la tecnologia Festo.

operazione, insieme allo sviluppo di
una nuova struttura della logistica
e del parco fornitori, significhera
che Audi fornira lavoro a Gyor a un
totale di 15.000 persone. Fin dalla
creazione di questo polo di produzio-
ne Audi, sulle linee di assemblaggio
era presente in modo massiccio la
tecnologia Festo.

blaggio dello stabilimento Audi & presente in modo massiccio

Efficienza energetica

Quando si tratta di tecnologia di au-
tomazione, la maggior parte degli
impianti di produzione Audi sparsi
nel mondo sono dotati di soluzioni
Festo. Per facilitare questa sinergia,
Festo ha creato un catalogo di prodot-
ti ‘Audi/VW produzione Powertrain’,
che si applica a tutte le fabbriche del

La presenza
Festo
in Ungheria

La fabbrica Festo in Ungheria si trova
nella capitale magiara ed & stata
costruita nel 1983, & la struttura cen-
trale di produzione per la tecnologia
del vuoto e svolge anche la funzione
di unita di servizio. Valvole e cilindri
sono alcuni dei prodotti che escono da
questo sito produttivo. La produzione &
realizzata su ordinazione per i clienti
di tutto il mondo. La domanda di
componenti di preparazione dell’aria
compressa, come la Serie MS, & in
aumento in tutto il mondo ancora piv
velocemente rispetto alla media del
mercato: per questo motivo nell’estate
di quest’anno Festo ha ampliato il suo
Centro di produzione di Budapest con
una terza sezione.

Entro la fine del 2012, la fabbrica
arriverd ad avere circa 800 dipendenti
e diventera cosi il quarto pid grande
impianto produttivo all'interno della
rete degli stabilimenti Festo.

fluidotecnica 356 o seTTemBRE 2011

21



AUTOMAZIONE

Produzione globale

Il sistema produttivo Festo definisce gli standard globali per i processi operativi negli
stabilimenti del Gruppo per la realizzazione degli oltre 30.000 prodotti a portafoglio e per
le soluzioni personalizzate per i clienti sparsi in tutto il mondo entro pochi giorni. Questo
implica un concetto a due stadi di produzione. Durante la prima
fase Festo produce componenti di base e in grandi quantita
destinati ad essere stoccati nei suoi Centri di produzione globale
che si trovano in Germania, Svizzera, Repubblica Ceca, Ungheria,
Bulgaria, Brasile, India, Cina e Brasile. Durante la seconda fase
gli ordini dei componenti customizzati vengono trasferiti on-line
come ordini di produzione ai sistemi di controllo dei servizi di
produzione. Questi reparti producono just-in-time in base alle
esigenze dei clienti e nei volumi richiesti. Dopo il montaggio, i
prodotti completati vengono trasportati ai Centri di distribuzione,
i cosiddetti Centri di Servizio Regionali (RSC). Qui, vengono utiliz-
zati i codici a barre per controllare tutti gli elementi necessari
per la consegna. Queste RSC sono una sorta di combinazione di
centri di raccolta e di logistica assegnati alle diverse Aree nel
mondo. Il pit grande di questi Centri di Servizio Regionali si
trova a St. Ingbert-Rohrbach ed & responsabile per tutti i clienti
Festo in Europa.
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Gruppo Volkswagen. Questo catalogo
e utilizzato dal personale nel reparto
attrezzeria Audi per la costruzione delle
macchine e per i fornitori di attrezza-
ture lo scopo e quello di selezionare
prodotti di automazione appropriati e
integrarli sulle macchine e sulle attrez-
zature per la produzione dei motori e
dei veicoli. Festo supporta i costruttori
e i produttori di impianti e macchine, i
consulenti e i fornitori di progettazione
per l'industria automobilistica in tutte
le fasi: dalla progettazione alla produ-
zione. In particolare, negli impianti di
produzione digrandi dimensioni, come
ad esempio nel settore automobilistico,
c’é un grande potenziale di guadagniin
efficienza. Questo vale soprattutto per
un utilizzo ottimale di energia e anche
per la sicurezza dell'impianto.

Con tutti i componenti e i sistemi Festo
puo essere ottenuto sorprendentemen-
te un grande risparmio di energia: dalle
valvole alle unita di valvole per un’effi-
ciente preparazione dell’aria compres-
sa. Diversi concetti per l'installazione
di valvole possono essere adattati a
diversi concetti di controllo. Per esem-
pio, I'installazione di valvole decentrate
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riduce la lunghezza del tubo richiesta
e quindi anche la caduta di pressione
per l'unita. | sensori danno un rapporto
circa le perdite di energia e i sensori di
flusso visualizzano il consumo d’aria
e possono dare l'allarme se si verifi-
cano delle perdite. | sensori sono gia
integrati nella Serie MS di componenti
per la preparazione dell’aria compres-
sa. Nel caso di sistemi che includono
sia componenti pneumatici sia aziona-
menti elettrici, I'efficienza energetica
deve essere sempre considerata da
un punto di vista olistico. Ogni massa
in movimento richiede energia supple-
mentare e deve quindi essere presa in
considerazione nella fase di selezione
dei componenti. Gli strumenti di pro-
gettazione Cacos e PositioningDrives
mostrano il potenziale di risparmio.
Piccoli e leggeri, i generatori di vuoto
Festo possono essere installati in pros-
simita di pinze. Non € quindi necessario
utilizzare lunghi tubi: in questo modo
e possibile evitare i tempi lunghi di
evacuazione, per compensare i quali
sarebbe necessario inserire piu ugel-
li, con conseguente consumo d’aria
superiore.

La Sicurezza prima di tutto

La Direttiva Macchine UE richiede
un’analisi dei rischi e una valutazio-
ne degli stessi da effettuare per tutte
le macchine. L'attivazione di queste
quindi richiede di attivare obiettivi di
sicurezza da definire, che possono
essere raggiunti mediante |'attuazio-
ne di diverse funzioni di sicurezza.
La Sicurezza nella pneumatica Festo
sotto forma di componenti, circuiti
e ingegneria fornisce agli utenti un
comodo mezzo per raggiungere i loro
obiettivi di sicurezza, ossia garantire un
funzionamento sicuro della macchina
in tutte le modalita e tutte le fasi di ser-
vizio della vita della macchina stessa.
La sicurezza nella pneumatica Festo
offre soluzioni per la messa a punto,
automatica e manuale, di situazioni di
pericolo e delle funzioni di emergen-
za, come potrebbe essere un arresto
di sicurezza o di scarico di sicurezza.
Inoltre, la Sicurezza pneumatica forni-
sce una protezione contro un riavvio
accidentale. A seconda del rischio di
pericolo, il verificarsi di guasti non de-
ve causare il cedimento delle funzioni
di sicurezza.




