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Pneumatica 
intelligente

per l’assemblaggio

Franco Astore

Trasmecc è presente sul mercato delle tra-
smissioni meccaniche ed automazioni in-
dustriali dal 1986. La società nasce dalla vo-
lontà di un gruppo di professionisti che, a-
vendo maturato una lunga esperienza nel
settore e nelle relative applicazioni, decide
di sfruttare le proprie conoscenze e creare
un’organizzazione in grado di offrire solu-

zioni complete con lo scopo di divenire un
partner affidabile e sicuro nella costante sfi-
da del mercato. La produzione inizia con
l’avvento  dei profilati tecnici in alluminio
realizzando su richiesta  strutture portanti
per macchine, protezioni perimetrali e ban-
chi da lavoro attrezzati impiegati nei vari
settori produttivi dell’industria metalmec-

canica, nel settore auto motive e, marginal-
mente, nel settore del legno. Nel corso de-
gli anni, alla costante ricerca di innovazio-
ne e grazie alla sempre più stretta collabo-
razione con i più rinomati costruttori del
mercato dell’automazione, Trasmecc au-
menta il proprio organico dotandosi di di-
visioni interne dedicate alla progettazione

Per l’assemblaggio di pannelli radianti 

è importante utilizzare sistemi altamente

affidabili e produttivi. 

L’automazione delle macchine targate

Trasmecc sono assicurate dai sistemi SMC. 

Anche per il collaudo 

del prodotto finito vengono utilizzati 

i componenti della società giapponese
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meccanica ed elettrica di sistemi automatiz-
zati completi. 
Dalle esperienze nell’ambito della movi-
mentazione e manipolazione nasce il know-
how necessario alla realizzazione di impian-
ti completi di lavorazione e movimentazio-
ne di prodotti legati alle ultime innovative
tecnologie di riscaldamento-raffrescamento
tramite pannelli radianti. 
Nel 2010 Trasmecc adotta un nuovo assetto
societario e diventa ‘Alutec Meccanica’ par-
te di ‘Alutec Group’, produttore di profilati
estrusi di alluminio e componenti per l’au-
tomazione. 
Per conoscere meglio questa realtà del tutto
italiana ubicata nel Nord Est del nostro Pae-
se, abbiamo incontrato Angelo Zavagno, ti-
tolare di Alutec Meccanica.

Il progetto
«La progettazione di un impianto o di una
macchina per l’assemblaggio non può non te-
ner conto delle modalità operative proprie di
un processo consolidato - ha esordito Ange-
lo Zavagno, titolare di Alutec Meccanica -».
E ha proseguito: «L’utilizzatore, normal-
mente, è in possesso di tutte le nozioni ne-
cessarie al corretto svolgimento delle lavora-
zioni e/o operazioni del processo produttivo. 
Il progettista deve però considerare come

priorità la sicurezza per l’operatore, l’ergo-
nomia e la semplicità di utilizzo dell’im-
pianto, ovviamente non tralasciando la pro-
duttività dello stesso». 
Negli impianti di assemblaggio dei pannelli
radianti, per esempio, viene ricercata la mas-
sima affidabilità di accoppiamento tra i vari

elementi che compongono il prodotto finito
assicurando una qualità costante nel tempo.
Entriamo nello specifico. 
In questa tipologia di macchine per la pro-
duzione dei pannelli radianti sono state in-
trodotte nuove tecnologie nell’ambito della
marcatura del pannello (sistemi di marcatu-
ra tramite sorgente laser), nell’incollaggio (si-
stemi ad assi cartesiani elettrici con dosatori
pneumatici servocontrollati) e nella gestio-
ne della produzione just in time delle varie
tipologie di prodotto (gestione delle ricette
di lavorazione da database aziendale tramite
Plc di ultima generazione collegati in rete).
Particolare attenzione è stata data al collau-
do del prodotto finito.  Tramite apparec-
chiature elettroniche quali pressostati e flus-
sostati analogici e digitali SMC vengono e-
seguiti i test funzionali relativi all’affidabi-
lità del prodotto nel tempo, prerogativa es-
senziale per ilprodotto in questione.

Dal software 
alla componentistica
Dopo la prima analisi con l’utente le solu-
zioni vengono impostate tramite moderni
CAD 3D. 
Software di disegno come Solidworks aiuta-
no lo staff di progettisti di Alutec Meccani-
ca nello sviluppo del più piccolo particolare
meccanico fino alla gestione di tutto l’assie-
me dell’impianto. Nella progettazione elet-
trica invece vengono impiegati sistemi CAE

Ferma e centra pannelli 
con cilindro pneumatico SMC.

Particolare della stazione di collaudo 
con pressostati e flussostati digitali SMC.

Angelo Zavagno, 
titolare Trasmecc.
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come Ige-Xao per realizzare la documenta-
zione necessaria alla realizzazione degli im-
pianti elettrici. 
«Un prodotto affidabile inizia con un buon

progetto - ha continuato Zavagno -.
La parte dedicata all’automazione e
alla movimentazione degli impianti
è affidata ai sistemi SMC. Si tratta di
attuatori pneumatici o elettrici, iso-
le di valvole pneumatiche, regolato-
ri di pressione controllati, gruppi
Frl, pressostati e flussostati elettro-
nici nelle apparecchiature di collau-
do del prodotto finito».
I componenti SMC vengono princi-
palmente utilizzati come parte di
comando pneumatico nei sistemi di
centraggio dei pannelli, nell’assem-
blaggio e nella movimentazione, nel-
le attrezzature dedicate alle opera-
zioni di  pick&place. In questo caso
vengono utilizzati attuatori pneu-

matici quali pinze e cilindri di compensa-
zione. Nelle recenti applicazioni vengono u-
tilizzati per la loro compattezza e versatilità
gli attuatori elettrici con motori stepper.

Supporto tecnico
Quali vantaggi utilizzando questi componenti e
come SMC vi supporta nello sviluppo per un’au-
tomazione più funzionale alla produttività? «La
componentistica SMC - ha concluso Zavagno -
assicura compattezza, versatilità e maggiori pos-
sibilità di controllo nell’automazione dei sistemi. 
Nelle apparecchiature di collaudo vengono in-
crementate le possibilità di raccolta dati. Da par-
te di SMC, inoltre, viene fornito un costante sup-
porto tecnico-commerciale nella scelta e applica-
zione dei componenti». 
Cosa dire. Nell’attuale fase congiunturale gli uti-
lizzatori dei beni strumentali necessitano mag-
giormente di prodotti innovativi. Inoltre, è indi-
spensabile rivedere il processo di produzione.  Il
comparto produttivo di cui fa parte Alutec Mec-
canica è uno dei più maturi, ma le innovazioni
tecnologiche ormai consolidate negli impianti de-
stinati alla produzione di pannelli radianti rias-
sumono le innovazioni che potrebbero essere in-
serite in qualsiasi altro impianto di assemblaggio. 
Grazie alla continua ricerca in soluzioni affidabi-
li l’azienda friulana coniuga produttività, ergo-
nomia e sicurezza degli operatori: made in Italy
naturalmente.

Stazione di collaudo 
completa.
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