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Per pezzi prismatici grandi e complessi,
d’impiego in meccanica generale, Jobs
propone il nuovo centro di fresatura
orizzontale a cinque assi LinX O.

Lo caratterizzano alte prestazioni,
lavorazioni ergonomiche

e senza presidio

La fresatura
orizzontale e

con motonr lineani

Jobs, produttrice di macchinee
impianti automeatizzati per
fresatureatreeacinqueass
contemporane ad altavelocitaed
atapotenzaperi settori
aeronautico,automobilistico,energi
aemeccanicagenerale, ha
presentato recentemente pressoil
suo stabilimento di Piacenza, il
nuovissimo centro di fresatura
orizzontaleacinqueassi ad dta
velocitacon motori lineari LinX O.
L’ azienda piacentina, dal 1999
appartenentea Gidsi Group, noto
alivello mondialenel settore
packaging, conlanuovamacchina
puntadecisamente ad ampliarela
gammadei suoi utenti, in
particolarenel settoredella
meccanicagenerale. Attualmente
lasuaproduzioneé per I’ 80+-85%
dedicataal’ industriaaeronauticae
automobilisticae solo per la
restante quotaallameccanica
generale.

LinX O s affiancaal precedenti
modelli, finoratutti con mandrini
ad asseverticale, dellagrande
famigliadi fresatrici LinX: come
questi ead altavelocitaehagli assi
di traslazione azionati con motori
lineari. L aspetto innovativo sta
nell’ uso dell’ atavel ocita abbinata
adunelevatolivellodi
automazione anche per

LinX O uti-

lizza motori

lineari
anche per
lavorazioni
che richie-
dono forti
asporta-
zioni

di Marco

lavorazione

inlotti piccoli.
Jobs|o propone, quale

evoluzione dei normali centri di
lavoro orizzontali di grosse
dimensioni edleclassici fresatrici,
anche per lavorazioni senza
presidio. Cio considerando chein
meccanicageneralele produzioni
di pezzi grandi ecomplessi sonoin
continuacrescitadato chevanno a
sostituire, sempre pitl Spesso,

Guerra

gruppi di componenti pit
semplici. Al mutaredella
tecnologiacambiapurelafunzione
dell’ operatore, cui possono essere
affidati compiti di preparazionee
di sorveglianzaanchedi piu
macchine contemporaneamente.

Assi e mandrini

per I'alta velocita

LinX O, conlesue caratteristiche
strutturali econlasua€elevata




automazione, e stato progettato
per produzioni di piccoleseriee
per lavorazioni piu precisee
flessibili rispetto aquelle
possibili sunormali centri di
lavoro. Per questo & stato
realizzato con un modulo di
fresatura orizzontale amontante
mobile, denominato L-body®, la
cui configurazionea‘L’ &
finalizzataamaggiore stabilitae
precisione, sanellecorse
orizzontali siain quelleverticali.
A questo modul o possono essere
applicati accessori funzionali
volti aottimizzare, secondoi cas,
leapplicazioni di meccanica
generale, le costruzioni
aeronauticheole produzioni di
stampi. Ulteriori versioni del
LinX O sono, infatti, previstea
breve, anche per i costruttori
dell’industriaaeronauticae per
quelli di stampi.
Con il montante, mobile secondo
|"asse X orizzontale, s sposta
verticalmenteil carro, d’ asseY
pari 21600 mm equindi |’ asse Z
del cannotto, di 600 mm. L' asse
X éespandibileapartiredauna
corsabasedi 2100 mm, el’ asseY
puo arrivare a2500 mm. Per gli
assi X eY sono previsti doppi
motori lineari sincronizzati e
azionamenti ‘dual drive'. Sui tre
lineari sono possibili
avanzamenti finoa50 m/mine
con accelerazioni di 4 m/<.
L’ adozionedi doppi motori ad
azionamento diretto,
meccanicamente connessi, in
aternativaaun solo motore
di maggiori dimensioni,

Il centro di fresa-
tura orizzontale
ad alta velocita
con motori lineari
LinX O.

corrisponde acriteri
di compattezzae

d’ ottimizzazione strutturale.
LinX 0 édotatadi unatavola
rototraslante per carichi finoa
8000Kkg, di assi BeW. L'asse
secondarioW, paraleloaz, &
ottenuto conviti asferee
permette avanzamenti a24
m/min estesi fino 22000 mm. Se,
quindi, Z eW agiscono
contemporaneamente, si
ottengono moti relativi a74
m/min.

Il nuovo
centro di
fresatura e
progettato
anche per
produzioni
di piccole
serie

Con i motori
lineari si
raggiun-
gono avan-
zamentia
50 m/mine
accelera-
zionidi 4
m/s? sui tre
assi lineari

Un modulo d eccellenzadel nuovo
centro di fresaturaéanchelatesta
birotativaindexataad altacoppia
TMXP, prodottadallastessaJobs e
specificaper leapplicazioni di
meccanicagenerale, conun
elettromandrino di cono HSK
A100 e potenzadi 40 kW, con
rotazioni fino a8000 giri/min. Per
lavorazioni ad altavelocitas pud
comungue passare

al’ elettromandrino T2K, di cono
HSK A63, con velocitadi
rotazione di 24000 giri/mine
potenzamassimadi 70 KW.

La nuova macchina
lavora cosi

Jobs, grande ‘ consumatrice’ di
motori lineari, €ai vertici mondiali
trai costruttori di macchine medio-
grandi cheimpiegano questo tipo
di tecnologiadi trazione. Per tutta
lalineaLinX eper il centro LinX
Oin particolare, essahasviluppato
unapropriatecnologiaad alta
velocitaead altadinamicabasata

La struttura L-body® del
LinX O, con due motori li-
neari per ciascun asse Xe 'Y
e con 3 linee di guida.

sui motori lineari. Questa
tecnologia, secondo lacasa
costruttrice, permette riduzioni dei
tempi di ciclo superiori a 30%.
Lemaggiori prestazioni ottenibili
coni motori lineari non
pregiudicano |’ economicita,

|’ affidabilitaelaprecisonedella
macchinapoichéle strutture sono
state appositamente progettate per
I"impiego di motori lineari e
perchééstato studiato il completo
controllo delle dispersioni
termiche strutturali che, secondo i
tecnici di Jobs, sono oraminori di
quelle delle macchinetradizionali.
Laconfigurazione complessiva
d'impiantodel LinX O equella
classicadellegrandi macchinead
asse orizzontale. Sono qui previsti,
accanto allatavolarototradante,
un sistemadi carico escarico adue
o pitl pallet, utilizzabile per
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impianti transpallet secondole
esigenze, e un magazzino utensili
modul are statico con
un’installazione di base di 86
utensili espandibilefinoaun
massimo di 271 eun magazzino a
catenada32 a60 posizioni.

Nel caso del magazzino statico gli
utensili sono prelevati e scambiati
ad dtavelocitacon|’ausiliodi un
robot. Ogni utensile puo essere
dotato di un chip nel quale sono
memorizzate tutteleinformazioni
necessarie dlasuagestione. Tra
questevi éladurataresiduaprima
dell’ usuracompleta, aggiornata
dopo ogni impiego, eavolte, la
potenzamassimaapplicabile. A
ogni prelievo vieneinoltrefatta
unapreregolazionedi precisione

Magazzino utensili del LinX
0, con robot di manipola-
zione e braccio scambia-

Con latec-
nologia dei
motori li-
neari appli-
cata al LinX
O si otten-
gono ridu-
zioni dei
tempi di
ciclo supe-
riori al 30%
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La testa TMPX e I’area operativa del
LinX O.

al laser, basatasul rilievo dei dati
di lunghezzaedi diametro.

Il braccio scambiatore provvede
inoltreadepositaregli utensili
usurati in unapostazionedi
raccolta, facilmente accessibile
all’ operatore senzafermarela
macchina.
Lamacchinaefornitaconuna
carenaturaintegrale, efficacee
d ottimavisibilita. Leampie
finestrature, oltre apermettereil
presidio visivo completo delle
lavorazioni, possiedono

Cambio pallet automatico del
LinX O.

particolari guidedi scorrimento
verticale per consentirel’ apertura
al passaggio dei pallet.

L’ ergonomicitadel centro LinX
O etaedapermettereil facilee
rapido accesso atuttele areedi
intervento dell’ operatore. La
sicurezzadell’ operatore, inoltre,
egarantitadaaltri dispositivi di
protezione presenti nell’ areadi
lavoro. Tutti i residui di
lavorazione, dai trucioli ai liquidi
|ubrorefrigeranti, ai fumi sono
contenuti e smaltiti dall’ unico
ambientedi lavorazionedella
macchina, progettato secondo
criteri siadi funzionaitasiadi
gradevolezzaestetica.




